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Navi-Vynil 50
(Vinil Astar-Tie coat)
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OZELLIKLERI

TAVSIYE EDILEN
KULLANIM ALANLARI

Hizli Kuruma

Uzerine vinilli boya uygulamasi 2 saat icinde yapilabilir.
Miikemmel direng

Rutubete, kimyasallara, korozyona karsi
Di1s alanlarda Cinko tozlu boyalar iizerine, ve/veya Zehirli

boya uygulamasindan donce tie-coat olarak uygulanabilir.

Asagidaki yapisal gelik tanklar ve borularda ve ekipmanlarda

Tim vinilli sistemlerde geligi
korozyona kargi en iyi bigimde
korumak tzere 6zel olarak formile
edilmistir.

Suya daldirma durumunda suya
direng, sigramalara, inorganik asit
dumanlarina, dékilmelere karsi

direngli kaplama istene durumlarada

kullanihir.

- Gemilerde, mavnalarda, liman tesislerinde, agik deniz yapilarinda.

- Rafinerilerde

- Kanalizasyon ve atik fabrikalarinda

- Gubre fabrikalarinda

- Kagit ve kagit hamuru fabrikalarinda.

- Su tanklarinda.

kullanilmasi tavsiye edilir.

Ozel Siparis

_ YAPISI

Ozel a}ntik.oro.zif pigmentler ve metalik aluminyum ihtiva eden Vinil Solusyonudur.

TEKNIK BILGILER

Renk: Kirmizi-Portakal -Metalik

Yogunluk ( 20°C de ) 1.08 Kg/Lt.

Ambalaj 25 Kg. lik kovalarda

Parlaklik: : | Yari Mat.

Flash Point ( Alev alma noktasi): 16 °C

Tiner : | T-10 Tiner.

Raf 6mri 1 yildan fazla, Serin ve kapall bir yerde muhafaza
ediniz.

VOC ( Ugucu komponentler ) 638 gr/It.

Sicakhida direnci 66°C kuru

Hacimce kati madde %21

Teorik Kaplama alani

8,3 m2/Lt. 25 mic. DFT

Tavsiye edilen uygulama kalinlidi

Islak film 178 mic. Kuru Film Kalinhidi: 38 mic.

Uygulama metodu

Havali veya havasiz piskirtme, firca

Kuruma zamani

20°C, %50 RH de. 200 mic DFT.
2 Saat.
2 Saat Tam

Dokunma kurulugu
Uzerine kat atma

kuruma 8 Saat
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Yiizey hazirlig:

Daldirma halinde- Navi-vinil-50, ile Alt yap! astarlamadan énce en azindan isvec standardlari Sa21/2
kalitesinde kumlanmig olmalidir.

Dogrudan metal lizerine uygulama igin tavsiye edilen ylzey hazirligi, ylizeyden suyun alinmasi, tuz , kirlilikler,
yag ve gevsek paslarin, kabuk pas tabakalarinin ylizeyden uzaklastiriilmasini kapsar. Daldirma halinde olmayan
bir serviste minimum standart SSPC-SP-6 veya D Sa2 olup, daldirma halinde minimum standart SSPC-SP-10
veya D Sa21/2dir. Kumlamadan sonra ¢elik ylzey profili 40-60 mic. arasinda olmalidir. Antikorozif boyadan
sonra ve Zehirli boyadan 6nce Tie coat olarak kullanildiginda boya isleminden 6nce ylzey tozsuz ve temiz
olmalidir.

Karistirma ve Inceltme

Malzeme mekanik bir karistirict ile homojen ve akigskan bir hale gelene kadar iyice karistiriimalidir. Normal olarak
Navivinil-50 nin tinerle inceltilmesine gerek yoktur ve tercih edilmez, ancak hava sartlarinin gok zorlayici oldugu
hallerde, az miktarda (%10 veya daha az) T-10 tineri veya 6n sayfadaki diger tinerler ilave edilebilir.  Tim
solvent ilavelerinden sonra boya iyice karistiriimalidir.

Uygulama

Navi-vynil hem konvansiyonel sprey metodu, ve hem de havasiz (airless) sprey metodu ile tatbik
edilebilir;
Konvansiyonel (Air) sprey metodu:

- Graco 800 tabanca 0.07"-0.086” (De Villbiss E ve D meme) veya daha buyik memeli, hava kabi
kombinasyonu boyayl glizel atomize eder ve iyi netice verir. Sivi basinci diisik olarak muhafaza edilmeli,1 Bar
civari bir basing (meme ucunda.) boyayl atomize edecek miktardan fazla olmamalidir. Geredinden fazla sivi
basinci, over sprey (Kuru boya zerreciklerinin ¢gevre alanlara yapismasi) problemine sebep olur.

- Basingli boya kabi ve tabancaya temiz ve kuru hava temin edebilecek, hava hattina seri bagli uygun rutubet
ve yag tutucular baglanmalidir.

Havasiz piiskiirtme uygulamasi:

- Graco Bulldog minimum 30/1 oranli havasiz boya pompasi tavsiye edilir.

- Havasiz pliskirtme tabancasi memesi ¢api 0.017 " 0.019" arasinda seg¢ilmelidir, sivi basinci 160 Kg/cm?
olmali.

- Sivi-Boya hortumu i¢ gapl en azindan 3/8" olmali, uzunlugu ince ve kisa kamgl hortum harig 15 m yi
gecmemelidir. Daha uzun hortum icin i¢c capl daha biyuk hortumlar secgilmelidir. Uzun ve kiguk i¢ ¢apli boya
hortumlari, tabancanin ucundaki boya basincini énemli 6lglide dugurur ve k6étu plskurtme izlerine sebep olur.  (
Poor Spray pattern). Pompanin basing oranini arttirmak gerekebilir.

Vy Coat firga veya rulo ilede tatbik edilebilir. Uniform kalinlik elde edebilmek i¢in azami dikkat gosterilmelidir.

Touch-Up (Kismi tamir) galismasinda, Navi-vynil firga veya rulo ile uygulanabilir. Spesifikasyon kalinligini elde

edebilmek icin birkag uygulama gerekebilir. Tank ve kapalil alanlarin boyanmasinda iyi bir havalandirma sarttir.
(Navimare-PX teknik servisine danisiniz.)

Emniyet kurallar:

Gerekli emniyet kurallari ve uyarilar igin MSDS malzeme Emniyet Bilgi FOyunu okuyunuz. Uyulmasi gereken
asgari emniyet kurallari asagidadir.
a- Boyanin deri ve gbézle temasi engellenmelidir. (Eldiven, Koruyucu gézlik, yiz maskesi, ve sanayi
kremi kullaniimali )
b- Yeterli bir hava sirkiilasyonu saglanmali. (Uygulama esnasinda ve ve boya kuruyana kadar.)
c- Eder boya deri ile temas ederse, 1lik su ve sabunla veya sanayi tipi temizleyici ile ile yikanmali.Eger.
gb6zlere sigrama olmussa en az 10 dakika su ile durulanmali ve tibbi yardim temin edilmelidir.
d- Bu tip malzemeler alev alici komponentler ihtiva ettiklerinden, kivilcim ve ¢iplak alevden uzak .
olunmalidir. Bélgede sigara icilmesine izin verilmemelidir.
e-Kovalardaki tim uyarici notlar dikkatle okunmali ve tavsiye edilen ¢caligma kurallarina uyulmalidir.

Not

Bu teknik biiltende verilen tiim bilgilerde, tecriibe, hammaddelerdeki gelisim ve arastirma gelistirme
faaliyetlerinin bir sonucu olarak, zaman zaman degisiklik yapilabilir. [lave bilgi igin liitfen bolgesel
satis temsilciniz veya dogrudan Navimare-PX Istanbul ile irtibat kurunuz.
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